一、不锈钢软水器设备技术部分
1.1、不锈钢软水器设备技术要求
（1）出水水质要求符合GB/T1576-2018《工业锅炉水质》和CJJ/T34-2022《城镇供热管网设计标准》中的相关规定。并满足以下要求:
适用水质：国家标准范围的自来水水质原水硬度3-10mmo1/L
[bookmark: _GoBack]设备出水水质要求： ≤0.6mmol/L
适用水温：10-60℃
适用电压：220V  AC/50HZ
工作温度：0-50℃
防护等级: IP65
工作压力：0.2-0.6MPa
（2）每套设备设有独立控制柜，控制柜具备显示水质硬度监测值、手动一键启动软化水设备的树脂反洗、再生程序。数据传输至中控室，水质超标自动报警，系统故障自动报警。配置高性能PLC+7英寸高清电容式触摸屏，控制系统配备2路485接口、1路以太网通讯接口。可通过有线和无线上传设备的全部运行参数到上位计算机进行远程控制。授权用户可远控操作设备启停、工位调整等就地可操作的全部控制工作，完全实现无人值守运行。
（3）软水设备需在采暖季连续运行，不设置备用。每台设备应为双罐布置，其设备出水量为10m³/h。
（4） 控制阀：阀体材质为无铅黄铜，具有耐腐蚀、耐压、扛冲击。设备运行时，通过上下活塞运行切换水路，如;反洗、正洗、正洗、吸盐等功能。
（5）射流器：活塞式射流器材质为无铅黄铜，根据水质监测自动启动吸盐补水程序。
（6）控制方式：支持全自动/半自动/手动模式切换。
（7）再生方式：逆流再生。
（8）安装方式：双罐布置控制阀安装交换柱顶部。
（9）运行方式：设备生产达标软化水需连续工作不小于八小时。
（10）本地智慧控制柜
1）手动自动切换控制。
2）强制再生控制。
3）强制复位控制。
5）流量时间设定。
6）运行状态显示，系统运行时各阀门的工作状态，水流的走向。
7）再生状态显示，系统再生每一步各阀门的工作状态，水流的走向。
8）报警记录显示，可查询历史报警记录。
9）数据传输至中控室
（11）系统 24 小时自动在线监测设备出口软化水硬度指标。连续自动检测水质硬度方法介质为药剂滴定，硬度监测系统与设备自动控制系统 PLC 连锁，且在同一控制柜内，依据水 质硬度监测值自动启动软化水设备的树脂反洗，再生程序。
1.2、设备使用寿命为15年
1.3、供货范围
提供软化水设备每套包含：
1、 控制阀：进口阀或更优的合资品牌（提供原装进口证明材料）并附控制阀样本及控制阀本体的质保期限，请注明能否延长质保期。
2、 树脂罐;材质为不锈钢304，罐体壁厚均不低于3mm（应明确说明罐体材质，罐体壁厚、直径，并注明每台设备的净重和内防腐方式。）
3、 树脂（设备充填树脂）
4、 水质硬度在线检测仪：每台设备配置比色法水质硬度在线检测仪，仪表与软水器联锁通讯。在水质检测到不合格时可自动控制钠离子交换器进行再生还原，同时支持硬度数据远传。水质硬度指标历史记录查询，可查询设备200组以上历史出水水质硬度指标。
5、 整体设备采用不锈钢撬装式安装，到场设备安装完成后需加注满设备所需相关药剂和材料，具备使用条件。
6、 需配备满足树脂罐完全置换一次所需盐水容量的PE材质盐灌。

