弯管制作保温技术规范书
第一部分 技术规范 
1 总则 
1.1 本技术协议书适用于货物供应、包装、运输、保险、服务以及现场制作保温。 
1.2 本技术规范书中提出了最低限度的技术要求，并未对全部技术细节做出详细规定，也未充分引 用有关标准和规范的条文，卖方应提供符合本协议书和相应工业规范标准的优质产品，对国家有关安 全、环保等强制性标准，必须满足其要求。 
1.3 如果卖方没有以书面形式对本技术规范书的条文提出异议，则意味着卖方提供的产品完全符合 本技术规范书的要求。 
1.4 在合同签定后，买方有权因规范、标准、规程发生变化而提出一些补充要求，卖方应积极配合 修改。 
1.5 本技术规范书所使用的标准如与卖方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。 
2 设计条件与环境条件 
2.1 设备安装地点： 乌海 
建筑热工设计地区分类 
1 区（严寒地区） 
年平均大气压力 
88.43kPa 
冬季大气压力 
91.94kPa 
夏季大气压力 
87.40kPa 
年平均气温 
9.2℃ 
极端最高气温 
40.2℃ 
极端最低气温 
-26.2℃ 
冬季采暖室内计算温度 
18℃44 
采暖期室外平均温度 
-4.8℃ 
冬季采暖室外计算温度 
-15℃ 
最热月平均温度 
20.4℃ 
年平均风速 
2.7m/s 
历年最大风速 
22m/s 
全年最多风向 
SSE 
年平均相对湿度 
42% 
最冷月平均相对湿度 
38% 
最热月平均相对湿度 
55% 
年平均降水量 
154.8mm 
年平均蒸发量 
3248.6mm 
最大冻土深度 
108cm 
地震烈度 
8 度 
采暖期天数 
182 天 
采暖起止日期 
10.15~4.15 
采暖小时数 
4368hr 
采暖最大负荷利用小时数 
2843hr 
3 技术标准 
3.1 设计、制造、试验及验收标准 
3.1.1 产品的设计、制造、试验及验收应符合直埋热水管道相应的标准、规范、规程的最新版本要 求，但不仅限于此。 
·城镇供热直埋热水管道技术规程，CJJ/T81-2013 
·高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管及管件，GB/T29047-2021 
·用于地下热水管网的整体式预制保温管系统——由工作钢管、聚氨酯保温层和聚乙烯外套管组成 的保温管，EN253 

·用于地下热水管网的整体式预制保温管系统——由工作钢管、聚氨酯保温层和聚乙烯外套管组成 的保温管件，EN448 
·用于地下热水管网的整体式预制保温管系统——由工作钢管、聚氨酯保温层和聚乙烯外套管组成 的保温接头，EN489 
·普通流体输送管道用埋弧焊钢管，SY/T5037-2018 
·供热管道保温结构散热损失测试与保温效果评定，CJ/T140 
·输送流体用无缝钢管，GB/T8163-2018·城镇供热管网设计标准，CJJ/T34-2022 
·石油天然气工业输送钢管交货技术条件，GB/T9711.1-2017 
·热塑性塑料管材拉伸性能试验方法——聚乙烯管材拉伸性能的测定，GB8804.2 
·涂装前钢管表面预处理标准，ISO8510 
·钢管及配件端头的焊接准备，ISO6761 
·无缝钢管压力试验条件，ISO9392 
·焊接钢管压力试验条件，ISO9330 
·工业金属管道工程施工及验收规范，GB50235 
·城市供热用螺旋焊缝钢管，CJ/T3022 
·工业金属管道设计规范， GB50316- (2008 年版) 
·工业设备及管道绝热工程设计规范， GB50264-2013 
·工业设备及管道绝热工程施工规范，GB50216-2008 
·现场设备、工业管道焊接工程施工及验收规范， GB50236-2011 
·绝热材料稳态热阻及有关特性的测定，GB10294 
·供热管道保温结构散热损失测试与保温效果评定，CJ/T140 
·埋地钢质管道聚乙烯防护层技术标准，SY/T0413-2002 
·涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级，GB89-1988 
·设备及管道保温技术导则，GB4272 
·3.1.2 当各标准、规范和规程不适用直埋热水管道材料要求时，或卖方欲采用其它标准规范取代时，需呈交买方确认后方可采用。 
3.2 各产品的性能参数应符合有关标准和本协议书的要求，性能偏差须在规定的范围内。 
3.3 卖方应确定产品的允许工作范围及条件，以及预制管道组成部分的性能参数。 
3.4 产品在允许工作范围内运行时，其振动、噪音应符合有关标准。 
3.5 产品的制造应按照规定程序批准的图样和技术条件制造。 
3.6 产品应能承受规定的工作压力和环境温度下的水压试验压力。承受压力的元件应按工作压力的 1.5 倍作水压试验，在试验中无渗漏、变形。 
3.7 需要焊接的部件，卖方应提供焊接程序和检验方法。 
3.8 外护管应能承受动载荷、静载荷及热动力、并应具有密封、防水、耐温、防腐性能。 
3.9 产品的外购部件，应符合相应的规范标准的规定，并应在履约时提供生产厂相关资料及相应产品 检验合格证书。买方必须参加卖方外购部件的招标，技术协议的签订应经买方认可。 
4 工作条件及总体性能要求 
4.1 工作介质：软化水 
4.2 工作介质温度：供水 130℃，回水 70℃ 
4.3 工作介质压力：2.0Mpa 
4.4 工作环境：埋地 1.5m 以上 
4.5 保温性能好，热损失小。长期运行要节约大量能源，显著降低成本。 
4.6 具有很强的防水和耐腐蚀能力，不需敷设管沟，可直接埋入地下或水中，施工简便迅速，综合造价低。 
4.7 在低温条件下具有良好的耐腐蚀和耐冲击性，可直接埋入冻土层。 
4.8 在介质温度 140℃长期使用寿命要达到 30 年以上，正确的安装和使用应降低管网维修费用。 
5 技术要求 
5.1 外护管材质：高密度聚乙烯 GB/T29047-2021 
5.2 保温材料：聚氨酯（改性聚异氯脲酸酯泡沫塑料）其中黑料和白料必须为原装进口，耐温 130℃ （容重≥60kg/m 3），峰值冲击温度 150℃ 
5.3 管及管件钢件表面处理技术要求：表面除锈级达到 GB/T8923-88 标准 SA2 1/2 要求，发泡前采用 抛丸处理。 
项目使用保温材料聚氨酯原材料采用质量不低于万华化学、亨斯迈、巴斯夫、科思创（拜耳）、陶氏的全水无氟发泡产品等。提供的产品及采用原材料须经招标人确认及认可。 
6.外护管使用的高密度聚乙烯原材料必须采用 PE80 级的 100%纯原料制成，不得添加任何回填料、再生料，项目使用高密度聚乙烯外护层要求高密度聚乙烯外套管使用的原材料采用质量不低于上海金菲、齐鲁石化、吉林石化、中沙（天津）石化、北方华锦（辽宁盘锦中国兵器）大庆石化、北京燕山石化产品等，高密度聚乙烯原材料严禁使用回用料、再生料。提供的产品及采用原材料须经招标人确认及认可。买方有权对卖方使用的外护管的生产过程进行监产，如买方发现或取样检测不能满足以下指标和标准要求，买方有权对卖方同批次提出拒收或退货的要求。如卖方原料不符合要求（掺用回填料或再生料等其它非纯原料的材料），买方有权取消其供货权，并要求对整个工程进行赔偿。 
7 质量保证和试验 
7.1 卖方提供的产品在安装过程中如发生与提供给买方的资料不符而造成外固定墩、沟槽、安装等返工，卖方应负责赔偿所造成的经济损失。 
7.2 产品的设计、制造、试验和验收应严格执行有关规范和标准，并满足本技术协议书的要求。 
7.3 卖方有责任提供买方进入该产品正在加工或正在试验中的工厂和外购件制造厂进行检查方便条件。 
7.4 为减少供方检查工作量，卖方有责任向买方提供全部材料证明书和工厂试验数据。一些重要的检 查和试验项目，买方有派代表参加的权利，卖方应在试验前规定的时间内通知买方代表参加。 
7.5 虽经工厂的试验验收，卖方应保证现场试验达到要求的性能和可靠性。对于工厂的检查验收，不 应认为是解除卖方所负的责任。 
7.6 卖方应保证所提供的产品满足压力管道安全运行的要求，并对产品的设计、制造、供货、试验、 包装、运输、现场调试及验收全过程负责。 
7.7 产品的质保期为两个采暖期，在质保期内因质量原因导致的问题，卖方应无偿负责修复或更换。 
8 包装及运输 
8.1 所有的产品在运输时应根据情况采取必要的防护措施，以免损坏。 
8.2 卖方负责将货物运输到买方指定的位置，车板交货。 
第二部分 供货范围 
1 一般要求 
1.1 本部分规定了合同设备的供货范围，卖方保证提供设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且设备的技术经济性能符合第一部分的要求。 
1.2 卖方应提供详细供货清单，清单中依此说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。对于属于整套设备运行和施工所必需的部件，即使本合同附件未列出和/或数目不足，卖方仍须在执行的同时补足。 
1.3 卖方应提供所有安装和检修所需专用工具和装置性材料等（如有），并提供详细供货清单。 
四、其他要求 
1、外护管使用的高密度聚乙烯原材料必须采用 PE80 级的 100%纯原料制成，不得添加任何回填料、再生料。 
2、保温材料：聚氨酯（改性聚异氯脲酸酯泡沫塑料）其中黑料和白料必须为国际一线品牌，须提供原材料厂家针对本项目的授权书。 
3、补口保温须采用电熔方式。 
4、补口保温须进行气密性试验并符合相关要求。 
5、保温管壁厚不允许有负偏差。 
6、原材料要求  
（1）项目使用保温材料聚氨酯原材料采用质量不低于万华化学、亨斯迈、巴斯夫、科思创（拜 
耳）、陶氏的全水无氟发泡产品等。提供的产品及采用原材料须经招标人确认及认可。 
项目使用高密度聚乙烯外护层要求高密度聚乙烯外套管使用的原材料采用质量不低于上海金菲、齐鲁石化、吉林石化、中沙（天津）石化、北方华锦（辽宁盘锦中国兵器）大庆石化、北京燕山石化产品等，高密度聚乙烯原材料严禁使用回用料、再生料。提供的产品及采用原材料须经招标人确认及认可。

工艺、工作要求

开挖清理管底土方，清除原有弯头及直管段保温层及外护套，清理钢管，打磨除锈。做保温层固定支架，弯头处切割热熔套。安装热熔套（一米宽一张。一个接一个热熔套中间留有8公分左右的伸缩缝。伸缩缝上边增加25公分宽电热熔套，热熔套采用原包料）。热熔完成，每个纵缝都需用200宽热缩带封好，接缝处上防水丁基胶带用高压注料机浇注耐高温专用补口料。注料孔和排气孔用热熔堵热封堵，做一道防水层。
